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(M) DISPOSITIF DE REMPLISSAGE D'UN RESERVOIR DE CARBURANT POUR UN VEHICULE AUTOMOBILE 
COMPORTANT UNE TETE DE REMPLISSAGE A ARMATURE DE RENFORT 




L'invention propose un dispositif de remplissage d'un 
reservoir de carburant pour vehicule automobile, du type 
comportant une tubulure de remplissage (16) dont une ex- 
tremite superieure est reliee a une tete de remplissage (12) 
qui comporte un orifice superieur (18) pour I'introduction de 
la lance d'un pistolet de ravitaillement, et du type dans le- 
quel la tete de remplissage (12) comporte un volet (20) qui 
est articule entre une position fermee, dans laquelle il obture 
I'orifioe superieur (18) de la tete (12), et une position ouver- 
te, caracterise en ce que la tete de remplissage (12) com- 
porte un corps principal (24) qui est relie a la tubulure de 
remplissage (1 6), et une armature de renfort (26) qui est so- 
lidaire du corps principal (24) et sur laquelle est articule le 
volet d'obturation (20). 
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L'invention concerne un dispositif de remplissage tfun r6servoir de 
carburant pour un vehicule automobile comportant une tete de remplissage d armature 
de renfort. 

L'invention concerne plus particulierement un dispositif de remplissage 
tf un reservoir de carburant pour vehicule automobile, du type comportant une tubulure 
de remplissage dont une extr6mite sup6rieure est reliee a une t6te de remplissage qui 
comporte un orifice sup6rieur pour I'introduction de la lance d*un pistolet de 
ravitaillement, et du type dans lequel la tete de remplissage comporte un volet qui est 
articule entre une position ferm6e, dans laquelle il obture Torifice superieur de la tete. 

et une position ouverte. 

Dans un tel type de dispositif de remplissage, le fait que le volet 
d'obturation soit articul6 sur la tSte de remplissage necessite de pr6voir que celle-ci 
puisse encaisser les efforts rfouverture et de fermeture du volet, et ce pour un nombre 
de cycles relativement important afin de couvrir la dur6e de vie du v6hicule. 

Notamment. le volet etant articute par une charnidre sur la tete de 
remplissage, il faut que cette charni§re soit particulierement r6sistante et que sa 
fixation par rapport d la tfite de remplissage n'Impose pas de contraintes trop 
importantes ^ celle-ci sous peine de la deformer. 

De la sorte, de telles contraintes peuvent rendre obligatoire rutillsation. 
pour la r6alisation de la t6te de remplissage, de matSriaux particulierement rigides, par 
example des mati6res plastiques a haute performance, voire m§me du m6tal. 

Or, ces mat6riaux. choisis pour leur resistance m6canique, peuvent ne pas 
etre adaptes e d'autres contraintes telles qu'un aspect esthetique particulier. une 
resistance ^ certaines fonnes de corrosion, ou un prix de revient suffisamment bas. 

Par ailleurs, de la nature du materiau constituant la tete de remplissage 
dependent les moyens de realisation de I'assemblage de la tete de remplissage ^ 
I'extremite de la tubulure de remplissage. Cette derniere etant g6neralement r6alis6e 
en polyethylene ^ haute densite (PEHD), il est particulierement int6ressant de pouvoir 
utiliser une tete de remplissage realisee au moins en partie en un materiau qui puisse 
0 etre assemble au PEHD par thermosoudage. et notamment par la technique du 
soudage "miroir", ce qui permet d'assurer une tres bonne etanch6it6 de I'assemblage 
afin d'eviter que des vapeurs de carburant contenues dans le dispositif de remplissage 
ne s*6vaporent dans ratmosph6re. 

L'invention a done pour but de proposer une nouvelle conception d'un 
5 dispositif de remplissage pour un reservoir de carburant qui comporte une tete 
d'entrainement susceptible de satisfaire e la fois aux criteres de resistance mecanique 
imposes par I'articulation du volet d'obturation. et e des criteres de facilite 
tfassemblage qui detemriinent la nature des materiaux susceptlbles d'etre utilise pour 
realiser la tete de remplissage. 
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A cet effet, Tinvention propose un dispositif de remplissage d'un r6servoir 
de carburant pour vehicule automobile, du type comportant une tubulure de 
remplissage dont une extrSmit^ supdrieure est relive a une t&te de remplissage qui 
comporte un orifice sup6rieur pour Tintroduction de la lance d'un pistolet de 
5 ravitaillement, et du type dans lequel la tete de remplissage comporte un volet qui est 
articule entre une position ferm6e, dans laquelle 11 obture I'orifice sup6rieur de la tete, 
et une position ouverte, caract^risg en ce que la tete de remplissage comporte un 
corps principal qui est reli6 ^ la tubulure de remplissage, et une armature de renfort qui 
est solidaire du corps principal et sur laquelle est articule le volet d'obturation. 
10 Selon d*autres caracteristiques de Tinvention : 

- la tubulure de remplissage et le corps principal de la tete de remplissage 
sont realises en matidre plastique et sont assembles Tun ^ I'autre par soudage ; 

- le corps principal de la tdte de remplissage est surmoul6 autour d une 
partie au moins de Tarmature de renfort ; 

15 - le corps principal comporte un corps d'ancrage, autour duquel est 

surmoul6 le corps principal, et un corps de chamidre sur lequel est articule le volet, et 
le corps de chami^re s'6tend en dehors du corps principal de la \&te de remplissage ; 

- la tSte de remplissage determine, avec la tubulure de remplissage, une 
enceinte ferm6e lorsque le volet d'obturation est en position ferm6e, et le corps de 

20 chamifere de I'armature de renfort s'etend soit d rinterieur, soit d I'exterieur, de 
Tenceinte ; 

- le corps de charniere s*6tend ^ I'interieur de I'enceinte fermee d6limitee 
par la tete de remplissage et la tubulure ; 

- le corps principal de la tete de remplissage comporte essentiellement une 

2 5 parol laterale cylindrique, dont une extr^mite inferieure est reliee a la tubulure de 

remplissage, et une parol transversale qui est agencee a I'extr6mit6 opposee 
superieure de la paroi cylindrique et qui comporte Torifice superieur. et le corps 
d'ancrage de I'armature de renfort comporte un collet annulaire qui est noy6 dans la 
paroi transversale et qui entoure I'orifice supdrieur ; 
30 - I'armature de renfort est realis6e en materiau plastique d hautes 

performances ; 

- I'armature de renfort est r6alis6e en mat6riau mStallique ; 

- la tubulure de remplissage et le corps principal de la t§te de remplissage 
sont realises en polyethylene d haute density et sont assembles Tun a I'autre par 

3 5 soudage miroir. 

D'autres caracteristiques et avantages de I'lnvention apparaTtront it la 
lecture de la description detailiee qui suit pour la comprehension de laquelle on se 
reportera aux dessins annexes dans lesquels : 
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- la figure 1 est une vue schSmatique en coupe axiale d'un dispositif de 
remplissage conforme aux enseignements de rinvention ; et 

- la figure 2 est une vue en coupe axiale de la tete de remplissage du 
dispositif de remplissage de la figure 1 . 

5 Comme on peut le voir sur les figures 1 et 2, le dispositif de remplissage 10 

selon rinvention comporte essentiellement une tdte de remplissage 12 qui est fixee ^ 
rextr6mit§ sup^rieure 14 d'une tubulure de remplissage 16 dont rextr6mit6 oppos^e 
inferieure (non representee) est destin6e ^ Stre relive d un reservoir de carburant du 
vShicule automobile. 

10 De manidre connue, la tete de remplissage 12 comporte un orifice 

superieur 18 au travers duquel est destinee a etre introduite la lance d'un pistolet de 
ravitaillement (non represents) lorsque Ton veut remplir le reservoir de carburant. 

L'orifice superieur 18 est ici destine ei etre obture par un volet 20 qui est 
articule autour d'un axe transversal A1 sensiblement perpendiculaire a la direction 

15 axiale generate de la tubulure 16, et qui est destine a etre escamote vers Tinterieur 
dans une enceinte 22 deiimitee par la tubulure 16 et par la tete de remplissage 12. 

Lorsque le volet 20 est en position fermee, tel que represents sur la figure 
1 , Tenceinte 22 est femnee de maniSre etanche, ce qui empSche que les vapeurs de 
carburant contenues dans le reservoir et dans le dispositif de remplissage 10 ne 

2 0 puissent s'echapper vers Tatmosphere. 

Conformement aux enseignements de invention, la tete de remplissage 
12 comporte essentiellement un corps principal 24 qui est realise en matiSre plastique 
et qui est surmouie au moins en partie autour d*une armature de renfort 26 sur laquelle 
est articuie le volet d'obturation 20. 
25 En effet, dans le mode de realisation de rinvention represents sur les 

figures, la tete de remplissage 12 comporte essentiellement une parol cylindrique 
axiale 28 dont une extremite axiale inferieure 30 est assembiee par soudage "miroir" 
avec la tubulure 16. A Textremite opposee superieure de la parol cylindrique 28, le 
corps principal 24 comporte une parol transversale superieure 32 dans laquelle est 

3 0 amSnage l'orifice superieur 18 qui est delimite, dans ce mode de realisation, par une 

douille annulaire axiale 34 dans laquelle est vegu le volet 20 lorsqu'il est en position 
fermee. 

Comme on peut le voir sur les figures, Tarmature de renfort 26 comporte 
un corps d'ancrage 36 qui est noye dans la parol transversale superieure 32 et dans la 
35 douille 34 qui deiimite l'orifice superieur 18. 

Ainsi, le corps d'ancrage 36 presente une forme annulaire autour de I'axe 
de l'orifice superieur 1 8 et presente en section par un plan radial une forme d'equerre. 
Le corps d'ancrage 36 comporte un collet transversal annulaire 38, qui est noye dans 
la plaque transversale superieure 32, et un trongon tubulaire axial 40 qui s'etend vers 
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le bas depuis un bord circulaire interne du collet 38 et qui est noy6 dans la douille 34 
du corps principal 24 de la t§te de remplissage 12. 

Comme on peut le voir sur les figures, le corps d'ancrage 36 est 
entierement noy^ dans le corps principal 24 et n'apparait jamais a la surface de ceiui- 
5 ci. 

Au contraire, Tarmature de renfort 26 comporte aussi un corps de charnidre 
42, ici r§alis6 sous la forme d'au moins une plaque qui s'^tend verticalement vers le 
bas depuis le collet transversal, ^ I'lnt^rieur de I'espace 22, et qui s'6tend en dehors du 
corps principal 24 de la tSte de remplissage 12. Le corps de charniere 42 porte ainsi d 

10 rotation, ^ son extrSmitd libre 44, le volet d'articulation 20. 

Uamiature de renfort 26 est ici r6alis6e sous la forme d'un insert m^tallique 
mais elle peut aussi etre r§alis6e sous la forme d'une pi^ce en mat6riau composite ^ 
haute resistance mScanique. Uarmature 26 est ainsi susceptible de resister aux efforts 
resultant de Touverture et de la fermeture du volet d'obturatlon 20. 

15 Au contraire, le corps principal 24 de la tete de remplissage 12 est realise 

en une mati^re plastique qui peut 6tre choisie d*une part en fonction de sa 
compatibility avec le mat^riau constituant la tubulure de remplissage 16, et d'autre 
part, en fonction d*autres caract^ristiques telles que son prix de revient, son aptitude 
au moulage, ou par exemple des considerations d'ordre esth6tique. 

2 0 On pourra par exemple choisir de r6aliser le corps principal 24 avec le 

m§me materiau que la tubulure 16, par exemple en polyethylene a haute density 
(PEHD). 

Dans I'exemple de realisation selon Tinvention qui est represents sur la 
figure 1, le dispositif 10 comporte aussi un cdne de detrompage 46 qui est agence a 
25 rinterieur de I'enceinte fermee 22 et qui est realise en matiere plastique de maniere a 
pouvoir etre assemble par soudage, en meme temps que la tubulure 16, avec la tete 
de remplissage 12. 

A cet effet, la technique du soudage "miroir" consiste d chauffer les 
surfaces de liaison respectives des differentes pieces a assembler avant de les 

3 0 approcher Tune de Tautre jusqu'a les amener en contact. 

Ainsi, la matiere de ces surfaces, en fusion, se "melange" et realise le 
soudage des pieces amenees au contact Tune de I'autre. 

Selon un aspect particulierement avantageux de I'invention, I'enceinte 
fermee 22 deiimitee par la tubulure 16, la tSte de remplissage 12 et le volet 
35 d'obturatlon 20 est parfaltement etanche. Ainsi, I'agencement de I'armature de renfort 
26 dans le corps principal 24 est congu de maniere e ne pas pemnettre d'evaporatlon 
vers I'exterieur de I'enceinte 22 de vapeurs d'essence. 

II est en effet possible que des vapeurs d'essence, extremement volatiles, 
s'infiltrent au niveau de I'interface entre I'armature 26 et le corps principal 24. Cette 
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infiltration ne peut s'effectuer que dans la zone de cette interface qui est au contact 
des vapeurs d'essence, c'est-d-dire au niveau du corps de chami^re 42 qui s'6tend en 
dehors du corps principal 24. 

Toutefois, une telle infiltration qui pourrait se propager au niveau de 
5 interface entre d'une part Tarmature 26, et plus particuliSrement le corps d'ancrage 
36, et d'autre part le corps principal 24, ne peut en aucun cas accSder ^ Text^rieur de 
Tenceinte 22 du fait que le corps d'ancrage 36 ne d^bouche en aucun point au niveau 
des surfaces externes du corps principal 24 de la t&te de rennplissage 12. 

Dans Texemple de realisation de Tinvention qui vient d'etre decrit, le corps 
10 de chamidre 42 s'dtend d Tint^rieur de Tenceinte 22. On peut aussi mettre en oeuvre 
invention en prevoyant que le corps de chami^re s*6tende d Textdrieur de Tenceinte 
22, par exemple si le volet s'escamote vers sa position ouverte d Text^rieur de la tete 
de remplissage. Uessentiel est que le corps de charnidre ne dSbouche pas d la fois a 
I'interieur et ^ TextSrieur de I'enceinte 22 sous peine de devoir pr^voir des moyens 
1 5 compl^mentaires d'6tanch6it6. 

Dans Texemple de realisation decrit et repr^sente, retanch^ite aux 
infiltrations de vapeur d'essence est realis6e gr&ce au fait que Tarmature 26 et le corps 
d'ancrage 36 ne d^passent en aucun point la surface ext^rieure du corps principal 24. 

Lors de rop6ratlon de surmoulage, il est n6cessaire d'assurer le maintien 
20 et le positionnement du corps d'ancrage 36 dans le moule. Pour r6soudre ce probleme 
la branche horizontale du corps d'ancrage 36 sur laquelle vient se raccorder le corps 
de charniere 42 est prolong6e de manidre ei faire saillie hors de la surface externe du 
corps principal 24. 

Dans cette configuration, pour assurer une etancheite correcte, le corps de 
25 charniere 42 est Sgalement surmoule de maniere ^ constituer sur la surface interieure 
du corps 24, une couche continue de matiere plastique. 

Grdce aux enseignements de invention, il est done possible de r6aliser d 
bas prix un dispositif de remplissage qui presente toutes les garantles d'^tancheite et 
de resistance mecanique lui assurant une duree de vie importante. 

30 
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1. Dispositif de remplissage d'un reservoir de carburant pour v6hicule 
automobile, du type comportant une tubulure de remplissage (16) dent une extremit6 
sup6rieure est reliee d une t6te de remplissage (12) qui comporte un orifice sup6rieur 
(18) pour rintroduction de la lance d'un pistolet de ravitaillement. et du type dans 
lequel la t6te de remplissage (12) comporte un volet (20) qui est articuld entre une 
position ferm6e, dans laquelle il obture I'orifice sup6rieur (18) de la t6te (12), et une 
position ouverte. caract6ris6 en ce que la tfete de remplissage (12) comporte un corps 
principal (24) qui est reli6 ^ la tubulure de remplissage (16), et une armature de renfort 
(26) qui est solidaire du corps principal (24) et sur laquelle est articui^ le volet 
d'obturatlon (20). 

2. Dispositif de remplissage selon la revendication 1. caract6ris6 en ce que 
la tubulure de remplissage (16) et le corps principal (24) de la tSte de remplissage (12) 
sont r6alis6s en matidre plastique et sont assembles Tun a Tautre par soudage. 

3. Dispositif de remplissage selon I'une des revendications 1 ou 2, 
caractSris^ en ce que le corps principal (24) de la tdte de remplissage (12) est 
surmoule autour d'une partie au moins de I'armature de renfort (26). 

4. Dispositif de remplissage selon la revendication 3, caract6ris6 en ce que 
le corps principal (24) comporte un corps d'ancrage (36), autour duquel est surmoul6 
le corps principal (24), et un corps de charni6re (42) sur lequel est articule le volet (20). 
et en ce que le corps de charniere (42) s'6tend en dehors du corps principal (24) de la 
tete de remplissage (12). 

5. Dispositif de remplissage selon la revendication 4, caracteris^ en ce que 
la tete de remplissage (12) determine, avec la tubulure de remplissage (16), une 
enceinte ferm6e (22) lorsque le volet d'obturation (20) est en position ferm6e, et en ce 
que le corps de charniere (42) de Tarmature de renfort (26) s'6tend soit ^ rint^rieur. 
soit i Text^rieur, de I'enceinte. 

6. Dispositif de remplissage selon la revendication 5. caract6ris6 en ce que 
le corps de charniere (42) s*6tend a I'interieur de I'enceinte ferm6e (22) d6limitee par la 
tSte de remplissage (12) et la tubulure (16). 

7. Dispositif de remplissage selon Tune quelconque des revendications 4 d 
6, caract6ris6 en ce que le corps principal (24) de la tete de remplissage (12) comporte 
essentiellement une parol laterale cylindrique (28), dont une extr6mite inferieure (30) 
est reliee ^ la tubulure de remplissage (16), et une parol transversale (32) qui est 
agenc6e d Textr^mitd oppos^e sup^rieure de la paroi cylindrique (28) et qui comporte 
I'orifice supSrieur (18), et en ce que le corps d'ancrage (36) de I'armature de renfort 
(26) comporte un collet annulaire (38) qui est noy6 dans la paroi transversale (32) et 
qui entoure rorifice superieur (18). 
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8. Dispositif de remplissage selon Tune quelconque des revendications 
pr6c6dentes, caract6rise en ce que I'armature de renfort (26) est realis6e en mat6riau 
plastique d hautes perfomiances. 

9. Dispositif de remplissage selon Tune quelconque des revendications 1 A 
7, caract6rise en ce que rarmature de renfort (26) est realis6e en mat6riau m6tallique. 

10. Dispositif de remplissage selon Tune quelconque des revendications 
pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que la tubulure de remplissage (16) et le corps 
principal (24) de la t&te de remplissage (12) sont realises en polyetliyl6ne ^ haute 
densite et sont assembles Tun ^ Tautre par soudage miroir. 
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